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( Hasznalati Utmutato - Multi/Clamp szimpla (1), dupla és tripla (2)

)

1. Beépités elott

= EllenGrizze a cs6 atmérGijét, és gy6z6djon meg rdla, hogy a megfelel6 palastjavitd
méretet hasznalja-e.

A Ezt a palastjavitot csak arra jogosult szerelok épithetik be.

= A termék hasznalata el6tt teljes terjedelmében el kell olvasni ezt az Utmutatot.
A termék helytelen hasznalataért vagy helytelen beépitéséért felelésséget nem
vallalunk.

2. A palastjavito el6készitése

X5 Vegye figyelembe a képeken lathaté miiveleti sorrendet.

Jelmagyarazat

1. Szalag, 2. Gumi, 3. Véd&sapka, 4. Csavar, 5. Anya, 6. Alatét, 7. Osszekét6 rud, 8.

Fal, 9. Oldallemez, 10. Merevit6lemez

- A meneteket tartsa tisztan, hogy a ra kerllG por, piszok vagy mas anyag ne

akadalyozza a kell6 mértékli meghuzast.
- A csavarok végéig tekerje vissza az anyakat, de NE VEGYE LE AZOKAT.

A durva csofellilet (vas és AC) kenéséhez szappanozza be a palastjavitd belsejében levd
gumit, igy biztositva a megfelelé tdmorzarast. NE zsirozza be a gumitomitést, illetve a
csavarokat és az anyakat.

PVC csére vald szereléskor NE szappanozza be a gumitomitést. A javasolt
nyomatékot csokkentse 50%-kal a témités kinyomddasanak elkeriilése érdekében.

A Mindig kérje ki a beszallitd tanacsait, miel6tt PE cséveken hasznalna a Multi/Clamp

palastjavitot.

3. A csO(vek) el6készitése

- Kapardszerszammal tisztitsa meg a csovet, és tavolitsa el a szennyezGdéseket és a
rozsdat. A felllet sima legyen.

- Jeldlje meg a csévon a szivargas helyét. Beépités utan ez a jelolés segit annak
megallapitasaban, hogy a palastjavité a megfelel6 helyre kerilt-e.
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( Hasznalati Utmutato - Multi/Clamp szimpla (1), dupla és tripla (2) )

4. Beépités

1. lépés
=> Multi/Clamp szimpla (1)
- Nyissa szét a palastjavitot, és burkolja be vele a csévet (A).
- Ugy kell elhelyezni a palasjavitdt, hogy a csavarok konnyen hozzaférhet6k legyenek a
meghuzashoz.

=> Multi/Clamp dupla és tripla (2)
- Helyezze az alsé rész 6sszekoto rudjat a felsd rész fiileire az egyik oldalon (E).
- Hlzza az also rész masik oldalat a felsd részre (F).
- Ugy kell elhelyezni a palasjavitdt, hogy a csavarok knnyen hozzéaférhetdk legyenek a
meghuzashoz.
- Ellenérizze a témités szélét a palast alsd és felsG része mentén, hogy az atfedés
megfeleld legyen, és ne legyen begylirGdés.

= Ugyeljen arra, hogy semmilyen anyag ne tapadjon a tdmitésre, ami veszélyeztetné a
megfelel6 tomorzarast, mikozben a tomités a cs6 koré fekszik és rafesziil.

Sziikség esetén (nagymértéki szivargas esetén) az 1. és 2. 1épés a cs6torés vagy
sérlilés mellett is elvégezhetd.

2. lépés

- Pattintsa az dsszek6td rudat a fiilekre (C+G). Ne szabad erdltetni. Ugyeljen arra, hogy a
merevit6lemez a szalag ala csusszon, a tomitégumi vége pedig ne gy(irédjon be, hanem
siman a csore fekiidjon.

=> Multi/Clamp szimpla (1)
- ElGsz0r kézzel hizza meg az anyakat, majd hasznaljon nyomatékkulcsot. A
csavarokra nehezedd nyomas lassan a helyére nyomja az 6sszekotd rudat az
oldallemez széle folott.

=> Multi/Clamp dupla és tripla (2)
- Huzza egymas felé az oldallemezeket, és hlizza meg az anyakat elészor kézzel, majd
nyomatékkulccsal.

3. lépés

- Egyenletesen hlizza meg az 6sszes anyat nyomatékkulccsal, 30 Nm-es Iépésekben (D+H).

- Minimalis nyomaték: M12 (SW19): 65 Nm, M14 (SW22): 85 Nm, M16 (SW24): 110 Nm (PVC -50%)
- Maximalis nyomaték = 1,2 xminimalis nyomaték
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( Hasznalati Utmutato - Multi/Clamp szimpla (1), dupla és tripla (2) )

4. lépés

= Varjon 20 percet, majd ismét hlizza meg a megfeleld nyomatékkal.

5. A beépités tesztelése

A Mindig hajtsa végre a biztonsagi ovintézkedéseket.

- A godor visszatemetése eltt mindig végezzen nyomasprobat legfeljebb a tervezett lizemi
nyomason. Ha szivargas lép fel, ismételje meg a 2. és 3. épést, hlizza meg Ujra a megfeleld

nyomatékkal a 3. és 4. |épés szerint. Ezt kdvetGen ismételje meg a nyomasprobat.
- Ovatosan végezze a visszatoltést a beépitett palastjavitd kornyékén.
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( Hasznalati Utmutatd - Multi/Clamp karimas és menetes (3) )

1. Beépités elott

= EllenGrizze a cs6 atmérdijét, és gy6z6djon meg rdla, hogy a megfelel6 palastjavitd
méretet hasznalja-e.

A Ezt a palastjavitot csak arra jogosult szerel6k épithetik be.

= A termék hasznalata el6tt teljes terjedelmében el kell olvasni ezt az Utmutatot.
A termék helytelen hasznalataért vagy helytelen beépitéséért felelésséget nem
vallalunk.

3. A palastjavito el6készitése
=3~ Vegye figyelembe a képeken I&thaté miiveleti sorrendet.

Jelmagyarazat

1. Karima, 2. Karimanyak, 3. Tomitogumi, 4. FelsG rész, 5. Palastjavitd gumitomités,

6. Csavarsapka, 7. Csavar, 8. Anya, 9. Alatét, 10. Osszekotd lemez, 11. Fiil, 12. Oldallemez,
13. Merevitélemez

- Gy6z6djon meg rdla, hogy a tomitégumi (3) egyenletesen felfekszik-e a kimend csOcsatlakozas
kordl.

- A meneteket tartsa tisztan, hogy a ra kerllG por, piszok vagy mas anyag ne
akadalyozza a kell6 mérték{i meghuzast.

- Vegye le az anyakat, alatéteket és 6sszekotd rudakat a csavarokrdl.

A durva cséfellilet (vas és AC) kenéséhez szappanozza be a palastjavitd belsejében levo
gumit, igy biztositva a megfelelé tdmorzarast. NE zsirozza be a gumitomitést, illetve a
csavarokat és az anyakat.

PVC csbre vald szereléskor NE szappanozza be a gumitomitést. A javasolt
nyomatékot csokkentse 50%-kal a témités kinyomddasanak elkeriilése érdekében.

A NE hasznalja a Multi/Clamp karimas megftrd idomot PE cséveken.
6. A cso(vek) elbkészitése

- Kapardszerszammal tisztitsa meg a csovet, és tavolitsa el a szennyezGdéseket és a
rozsdat. A felllet sima legyen.
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( Hasznalati Utmutatd - Multi/Clamp karimas és menetes (3) )

3. Beépités

1. lépés
- Helyezze a palastjavitd kimend csGcsatlakozast tartalmazo felét a csdre, és tegye a helyére (I).

2. lépés

- Illessze az also részt a felsd részhez (J).

- Ugyeljen arra, hogy semmilyen anyag ne tapadjon a témitésre, ami veszélyeztetné a
megfelel6 tdmorzarast, mikdzben a tomités a csé koré fekszik és rafeszill.

- Ellendrizze a tomités sz€lét a palast also és fels6 része mentén, hogy az atfedés megfeleld
legyen, és ne legyen begy(irddés.

3. lépés

- Tegye vissza az 6sszekoto rudat, az alatétet és az anyakat, és kézzel hlizza meg az anyakat (K).

- Nyomatékkulcs hasznalataval egyenletesen hizza meg az 6sszes anyat, 30 Nm-es
Iépésekben; a kdzépsE csavarokkal kezdje, valtakozva a palast mindkét oldalan (L).

- Minimalis nyomaték: M14 (SW22): 85 Nm, M16 (SW24): 110 Nm

- Maximalis nyomaték = 1,2 xminimalis nyomaték

- A palastfelek kozotti hézag mindkét oldalon ugyanakkora legyen, amikor az anyak még
nincsenek teljesen meghtzva. Az dsszes anyat egyenletesen kell meghuzni.

4. lépés

= Varjon 20 percet, majd ismét hizza meg a megfelelé nyomatékkal.

- Sziikség esetén — a bevalt gyakorlat szerint — gondoskodni kell a karima megtdmasztasarol,
ha nehéz szerelvényeket fog rakétni.

4. A beépités tesztelése

A Mindig hajtsa végre a biztonsagi dvintézkedéseket.

- A godor visszatemetése el6tt mindig végezzen nyomasprobat legfeljebb a tervezett tizemi
nyomason. Ha szivargas Iép fel, ismételje meg a 2. és 3. lépést, hlizza meg Ujra a megfeleld

nyomatékkal a 3. és 4. 1épés szerint. Ezt kdvetéen ismételje meg a nyomasprobat.
- Ovatosan végezze a visszatéltést a beépitett palastjavitd kdrnyékén.
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( Multi/Clamp palastjavitd — Kbzegészségligyi feltételek )

Ko6zegészségiigyi feltételek ivovizes rendszerekben
= Az érintkez6 viz hémérséklete a 30°C-ot nem haladhatja meg.

= Tisztitasara, fertGtlenitésére kizardlag csak érvényes OTH engedéllyel rendelkezd
vegyszer alkalmazhatd.

= A szerelvényt tartalmazd csGszakaszt hasznalatbavétel elGtt egy napra ivovizzel fel
kell tolteni, az oblitGvizet a csatornaba kell engedni. Az 6blitévizet haztartasi célra
felhaszndlni nem szabad. Csak ezutan szabad megkezdeni a rendszer
rendeltetésszer(i hasznalatat.
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